Hvorfor bruge plast

Mange formningsmuligheder
Freesning / drejning
Sprgjtestgbning

Vakuumstgbning
Termoformes
Ekstruderes
Svejses

HES




Plast pyramide

PES | pra :
PSU | PVDF

PPSU
PEI
140-150°C
pBT GF
PMP
PBET

PET | KONSTRUKTIONSPLASTER

POM _
PA

STANDARDPLASTER

Delkristallin




Hvorfor bruge plast

2. Lav veegt
= Stal: 8,0
= Aluminium: 2,7
=« POM: 1,4
« PE: 0,9




Hvorfor bruge plast

3. Stor styrke | forhold til vaeqt.
4. Minimum vedligeholdelse.

5. Modstandsdygtig mod kemikalier (syre,
lud, olie, oplgsningsmidier)

6. Lav ledningsevne overfor varme, kulde og
el.

/. Slagfast og ofte bgjelig.




Hvorfor bruge plast

8. Lav friktion.
9. Reduktion af stgj og vibrationer.

10. Hurtig bearbejdningstid i forhold til stal
(ved fraesning og drejning)




Priskalkulation freesedel

Material
pris
(klods

510)¢N0[0)%
100)

Program
opstilling
mv.

Freese-
tid

Total
Omkost.

Syrefast

280 kr.

3 timer

2.400 k.

3.280 kr.

Alu.

471 kr.

2 timer

1.600 k.

2.241 kr.

21 kr.

1 time
800 kr.

1.421 k.




Migrations test




Migrations test




Migrations test




Kurveskive




Kurvetromle




Medbringer




Pumpehjul




Skraber




Tandremshjul




Twister







